VA SN -
JE-NT

F )L b5 —7)L TYPE-0C2

PETET DS 770X FEEEE LHICEBENEETT)IL
FzvPLFEL

BR) 7 e a S si T

( 19/ 09/ 21 )




FANUCR Rv v, v Er 7Ry I 2RRE LT
SHil I N LD RGE TV - 7 — 7k




-
|-

g




Ny 7y TR

| |
| |
-~

i

=




N

« HilNy 75 v
* 0.001deg BN, DNCIE A ICHRIRIIBIE T B X 71 Hk
* DD E— ¥ INDEXD E— X v b Efaflillit: D R w5 7%

| 7

B D NG
« #H D HI LB +0.002deg
« #2 DR LKSEL  +0.001deg




0%
e
am>
h
o

7v7vFwv27 uirFY)l a-D21IMi B5

FANAUC NCHIH$E S

a-D14Mi  B5S
a-D21Mi B
a-D14Mi B

BT3 O & tHY <>

VYA A el A VA (VD A



FANUC
i1l

AN D FEEL




300
250

160}

i
L1

240

E—M17mith/ 33 Sei . e
: L

IF7-it—3p6

275

{(0.iMpay
AEIN L 06 \
A f T Y " g R 2 Y
= gha3d— 1 (1-9-R) \
#180 b= (SEMax. 5MPa)
BiES L1
2
L 1 | |-|1 o
1 Jo
Ay q
B ! i I
| |
* h & g | |7 32
= I (i R -l 2 = i
& (% % %] L 3 &
o L 1 [0 R
] E . =] ]
I | I
T T T
A -
b= 7. 324
10 450




[EENRIRN
RBvoNOoU A WN R

N NNNR PR P B B | s s
W NP, OVONODULEDdNOLODN

N
N

N
(O

HH Hf7
T =7 mm
F—7)N A4 va— mm
HhuC EE N mm
EIL RSV MY =rhe mm
KRG T — 7N A S mm
EIL R4 min-1
RARERE) ~ v o Nm
7L —F% b7 Nm
#H o H UG deg
w0 R U KSR deg
e —% — (B&EEHEM) FANUC
fidbsy FANUC
TE—F—mANbND Nm
E—FY—FEWHE LD Nm
I bt
fitfa ozt Mpa
LG T Mpa
Tk L deg
IR
B AR ] B kg
TP B A fnf B2 N
FAGD2 (FREmE—2X V1) kgm2
R A SRS S Y
FANUC
ivERy

u—%Y-raAf vt

TYPE -0C 2
T—7NWE ¢180E TV
o5 At (e sth) S5l (nlfix)
210 180
60
fiE L
240
275 (R—Z 7L — &)

40 70 1F)
450 350
800(JHI ) 300
+0.002 +0.002
+0.001 +0.001

ais-4/5000(7 —7%—)
A06B-2215-B000#0100

8.8 8.8
4.0 4.0
1/60 1/40
0.5
3.0
% K110deg 360deg
200v  3fH 200V 3fH
120
1,500
1.2
I 7y a ViER
CZt »H¥512A fiE |
A860-2160-V901
F7vary (WK 6AFK—F JWEEE)

ais-4/5000 (A FL —}F)
A06B-2215-B100#0100



	スライド 1
	FANUCロボマシン、タッピングセンタを対象とした　　　　5軸同時加工の超精密チルトテーブル
	全軸フルクローズド制御
	バッラッシゼロを実現するローラーカム構造
	特徴
	搭載可能機
	FANUCロボドリル　5軸同時加工機への搭載事例
	スライド 8
	スライド 9

